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AUTOMAATION TYOVERBIT — KUVAKORTIT

' KAYNNISTA

Kaynnista laite.

PYSAYTA

SAMMUTA

Sammuta virta.

Kytke virta paalle.

IRROTA

Irrota johto.

ASENNA

Asenna laite.

KIINNITA

Kiinnita kaapeli.

Liita kaapeli.

AVAA

Avaa venttiili.

MITTAA

Sulje venttiili.

TARKISTA
[

TESTAA

VAIHDA

Saada painetta.

ILMOITA

£

g Mittaa jannite. Tarkista kaapeli. Testaa toiminta. Vaihda sulake. llmonta opettajalle
i SIIRRA KAYTA OHJELMOI TALLENNA SUORITA SIMULOI KALIBROI

2

Ohjaa robottia. | Siirra robotti. Kayta késiohjafnta. Ohjelmoi robotti. ‘ Tallenna ohjelma. Suorita ohjelma. Simuloi liike. Kalibroi robotti.
KAYTA VARO PAINA SEURAA SUOJAA ESTA HATAPYSAYTYS

Kayta suojalaseja.

A\

Varo liikkuvia osia.

e ¥ e

Paina hatapysaytysta.

Seuraa toimintaa.

Suojaa silmat ja kadet.

Esta vaarallinen kaytto.

> (A <

VALVO

Valvo prosessia.

Pysayttaa laitteen
heti.
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Alan ammattisanastoa

Automaatioalan perussanoja
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Sensors & Raw Materials
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PLC & Automation

Human Interface

Prosessi (Process) - Tyon vaiheet, jotka tapahtuvat jarjestyksessa
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Automaatio (Automation) — Tyon tekeminen laitteilla ja
ohjelmilla ilman kasityota
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Tulo/lahto, I/0 (Input/Output) — Signaalit,
joilla laitteet ja logiikka viestivat keskenaan
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Logiikkaohjelmointi (PLC programming) — Ohjeiden
tekeminen logiikalle, jotta kone toimii halutulla tavalla
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Kayttoliittyma, HMI (Human-machine
interface) — Naytto tai paneeli, jolla kayttaja
ohjaa ja seuraa laitetta

Suomen Vrittéjéopistov ®P|STO
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Saatopiiri, PID (Control loop, PID) — Ohjaus, joka pitaa prosessin
arvon tavoitetasolla
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Sahkolahde Automaation Ohjausjarjestelma Toimilaitteet ¢
Electrical Power Source Automation Control System Actuators & Devices

o

——

Sahkoinen / Elektroninen (Electronic) — Laite, joka toimii sahkolla
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How does it work?

Pneumatic Cylinder

Solenoid Valve

Air Compressor
FRL (Filter -

Regulator -
Lubricator) )

Pneumatiikka (Pneumatics) — Paineilmaa hyodyntava automaatio ja
toimilaitteet
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Hydrauliikka (Hydraulics) — Nesteen painetta hyodyntava
voimansiirto ja automaatio
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Vianetsinta (Troubleshooting) — Ongelman paikantaminen
mittaamalla ja tarkistamalla signaaleja
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Sahkoturvallisuus (Electrical safety) — Turvalliset toimintatavat
sahkolaitteiden kanssa tyoskennellessa
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Laitteita ja komponentteja
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Logiikkaohjain, PLC (Programmable logic controller) -
Ohjelmoitava laite, joka ohjaa koneen tai prosessin toimintaa
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omoottorin sisirakenne automaatios:

Magneettikentt3

Kaamit Roottori

Sahkomoottori (Electric Motor) — Laite, joka muuttaa sahkoenergian pyorimisliikkeeksi
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Venttiilityypit L Toimilaite
Valve Types Actuator

Magneettiventtilli Paineventtilli Suuntaventtilli

Venttiili (Valve) — Laite, joka saatelee virtausta jarjestelmassa
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Sahkoohjaus Pumppu Prosessi =
Electrical VCotro Pumhi Process _

i B . Akseli
2 Juokspuyora
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Pumppu (Pump) - Laite, joka tuottaa virtausta ja painetta
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Sylinteri Toimilaite
Cylinder Actuator

Varsi
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Vast,  Tiivisteet -
‘P_gine #= Lineaarinen like == Nesteen virtaus.

Sylinteri (Cylinder) — Laite, joka muuttaa paineen lineaariseksi liikkeeksi
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Kaapeli (Cable) - Johto, joka yhdistaa laitteet
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Liitin (Connector) — Osa, joka liittaa kaapelin laitteeseen
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Anturi (Sensor) — Laite, joka mittaa tai
tunnistaa esimerkiksi liikkeen, lampaotilan tai
tason
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Toimilaite (Actuator) — Osa, joka tekee liikkeen tai toiminnon
ohjauksen perusteella
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Taajuusmuuttaja (Variable frequency drive) — Laite, jolla
saadetaan sahkomoottorin nopeutta, kiihtyvyyksia ja
jarrutuksia.
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Turvapiiri / turvarele (Safety
circuit / safety relay) -
X Turvallisuustoiminnot, jotka
| pysayttavat laitteen
vaaratilanteessa
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Servomoottori (Servo motor) — Moottori, jonka toimintaa
voidaan ohjata tarkasti
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Paateholkkipihdit (Ferrule Crimps) — Pihdit, joilla paateholkki puristetaan johtoon
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Paateholkki (End Ferrule/ Crimp Ferrule) - Johtimen paahan puristettava holkki
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Suojalasit (Safety glasses) — Lasit, jotka suojaavat silmia
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Prosessisuureita
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Ohjausjariestelma
Control System

OGN | iikkuva Kuorma
Cylinder Moving I.ogd =

Nopeus =v = % _Matka / Aika_ v =0,5m/s

Distance / Time

Nopeus (Speed) — Kuvaa paikan muuttumista ajan suhteen
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rosessisuure: Taso automaatiossa

Ohjausjarjestelma Sailio B Pumppu & Venttiili

Control System Pump & Valve

Taso = Nesteen k(f{kgus sailiossa y = 0,5 m/s
Tason mittaus ja saatd automutiossa

Taso (Level) — Materiaalin korkeus prosessissa
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lavuusvirtaus ja Massavirtaus automaatiossa

Tilavuusvirtaus Massavirtaus

Volumetric Flow Mass Flow

| n=800kh

Virtaus (Flow) — Materiaalin liike (suunta, nopeus) prosessissa
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 Limptila prosessisuure automaaatiossa

Ohjausjarjestelma Lampotila-Anturi
Control System : Temperature Sensor

LAMPOTILA

85°C

Lampétila = Aineen lampéenergian tila s

i TR S -
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Lampotila (Temperature) — Aineen lampoenergian maara
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Control System ol : Compressor & Valve

Measuement

binn / Pinta-ala P= N_l m2 =1

ssure = Force / Area

Paine (Pressure) —Voima joka kohdistuu pinta-alaan
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- Laitteet ja turvallisuus
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Tyoturvallisuus (Work safety) — Sdannot, jotka pitavat sinut turvassa
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— v @3 Error Not Acknowledged
— ah 50027 Joint Out of Range
Event Log - Event Message

Event Message 50027 2026-02-20 14:59:20

Joint Out of Range

Description
Position for ROB_1 joint rob1_2 is out of working range.

Actions
Use the joystick to move the joint into its working range.

Show Log Acknowledge

Production
=1 window | @}{E’}

Halytys (Alarm) - Adni, valo tai viesti, joka varoittaa
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Valvonta (Monitoring) — Robotin toiminnan seuranta
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Tarkastus (Inspection) — Kun katsotaan, etta kaikki on kunnossa
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Diagnostiikka (Diagnostics) — Laitteen tilan tutkimus ja tiedon analysointi
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Varaosa (Spare part) — Osa, joka korvaa rikkoutuneen
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Huolto (Maintenance) - Robotin tarkistus ja korjaus
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Simulaatio (Simulation) — Harjoittelu tietokoneella ilman oikeaa laitetta
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@ Auto Motors On

— V o) SYOH-5CG2520N11 Running (Speed 100%)
_l
T_ROB1
All Tasks A TPReadFK

Mika kappale ajetaan?

Kappale 1 Kappale 2 Kappale 3 Kappale 4

Production
=] Window

Kaynnista (Run) — Aloita ohjelman suoritus
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—— @Q Auto Motors On
— v @ SYOH-5CG2520N11 Running (Speed 100%)
l—'l
T_ROB1
All Tasks TPReadFK

Mika kappale ajetaan?

Kappale 1 Kappale 2 Kappale 3 Kappale 4

Production
=1 Window

Pysayta (Stop) — Lopeta ohjelman suoritus



Euroopan unionin
osarahoittama

Virhe (Error) — Ohjelma ei toimi oikein
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I/0 Ulostulot |
Outputs

oCc 28V

~ SIEMENS

1 OGO! 12/24RC

TSR 13.A14 (0104

Tama laite kytketaan logiikan sisdantuloihin, ulostuloihin
jatehon syottoon, jolloin kytkimilla voidaan

1 vaikuttaa/simuloida sisadnmenoja ja LEDit osoittavat

ulostulojen tilan.
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Automaatio

Tehon syo6ttd, Power Supply: Teollisuudessa kaytetaan yleisesti 24 voltin tasajannitetta (24 VDC). Tassa tapauksessa ohjelmoitava
logiikka toimii seka 12, etta 24 voltin jannitteella. Tehon syotto kytketdan kummassakin laitteessa riviliittimeen (kuvassa) ylos
vasemmalle. Plus vasemman puolimmaiseen liittimeen (punainen johto) ja miinus toiseen liittimeen vasemmalta (sininen johto).
Syotto kytketaan vain naihin kahteen paikkaan (yksi/laite). Syottd on valmiiksi kytketty laitteen sisalla tarvittaviin paikkoihin.

Sisaantulot, Inputs: Taman esimerkin ohjelmoitavassa logiikassa on kahdeksan (8) digitaalista sisdaantuloa. Digitaalisen sisdantulon
tila voi olla ainoastaan paalla (+24VDC) tai pois (0V). Sisdantulot on kytketty PLC-laitteen ylemman riviliittimen kahdeksaan oikean
puoleiseen liittimeen vasemmalta oikealle jarjestyksessa ensimmaisesta kahdeksanteen. Nama liittimet yhdistetaan kytkinlaitteen
riviliittimiin samassa jarjestyksessa alkaen kolmas liitin vasemmalta.

Ulostulot, Outputs: Taman esimerkin ohjelmoitavassa logiikassa on nelja (4) digitaalista releulostuloa. Digitaalisen ulostulon tila voi
olla ainoastaan paalla tai pois. Ulostulot on kytketty PLC-laitteen alempaan riviliittimeen. Nama liittimet yhdistetaan kytkinlaitteen
neljaan oikean puolimmaiseen riviliittimeen samassa jarjestyksessa. Huomaa, etta ulostulojen tehon sy6tto tulee PLCn ulkopuolelta.
Kytkenta on tehty (alempaan) riviliittimeen, jossa joka toinen liitin on kytketty tehon sy6ttoon ja joka toista kytkee rele PLCn sisalla.

Kytkinlaitteen toiminta: Kun laitteet on kytketty toisiinsa ylla mainitulla tavalla, voidaan kytkinlaitteen kahdeksalla kytkimella kytkea
jannite PLCn kahdeksaan sisaantuloon (paalle/pois). PLCn nelja ulostuloa kytkevat kytkinlaitteen neljaa LED valoa paalle/pois
ohjelman suorituksen mukaan.

PLC ohjelmointi: Logiikka ohjelmoidaan tassa tapauksessa logiikan kuuden painikkeen ja nayton avulla.
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